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COTAS SIN TOLERANCIA DIN T168-F | Material | SUSTITUYE A
GRADO
FINO | MEDIO | GRUESO
TOLERANCIA | Acabado SUSTITUIDO POR:
+1° +1° 30"
mm
% [MASDE 10 30 50" MODELO Ud. | MODELO Ud. | MODELO Ud. | MODELG Ud. | MODELG
= [A 50 mm - - <€
3 [MAS DE 50 ‘ .
Z |A 120 mm +20 25 =
MAS DE 120 . .
100 mm +10 +15 %
MAS DE 400 ‘ ;
nm +5 +10 J
GRADO
GRADO \cia| FINO | MEDIO | GRUESO
HASTA 3 0,05 0,10 0,15 A Q Nombre Fecha
MAS DE 3
0,05 | +010 | 020 —
A6 mm Dibujada RGL 20-01-2017 Q?
MASDES | w000 | =020 | =050 [ —
mm Modificado VVM 12-01-2018

LINEAL

MAS DE 30
AS L 2 015 | 2030 | 0,80

BRI on [as [ am | VISTAS MEDIDAS GENERALES Cégigo magun:
R OPCIONES CAJONES 1/2 - 1/3 - 2/3 | CODIGO

0001 w050 | s120 | +3,00




